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Einfithrung

I. Beschreibung

Der STENCIL-GUARDIAN® ist ein Verwaltungsprogramm fiir Schablonen und deren
Nebenprodukte, das speziell fiir den Schablonendruck in der SMT entwickelt wurde. Ein
vergebliches "Suchen" nach Schablonen, Pasten, Klebern, Rakeln und Reinigungsmitteln hat
ein Ende. Jederzeit kann in der Produktionsstitte der Standort, der jeweilige Prozesseinsatz
und das Alter bzw. die Lagerfahigkeit der verwendeten Produkte iiberwacht werden.

Die Nachverfolgung aller Projekte, die jemals in der Produktionsstitte gestartet wurden oder
geplant waren, ldsst sich in kiirzester Zeit realisieren.

II. Aufbau

Beim Offnen des Programms erscheint das Startmenii ,,Hauptiibersicht“. In den
Eingabemodulen findet die Bearbeitung der 5 Kategorien statt. In den 2 Kategorien der
Ausgabemodule werden Berichte, Protokolle und Auswertungen erstellt, Links zum Web
angeboten, sowie eine spezielle Formelsammlung.

ﬂ Hauptiiberzicht E

—|-- Projeki-¥erwaltung
Projekte
Projekit-Leitung
Standards

—|-- Adressen-Yerwaltung
Hausadresse
Firmenadressen

—|- Standardwerte
Spezifikationen-Standardwerte
Prozess-Standardwerte
Schablonen-Pad-Kalkulation

—|- SMT
Spezifikationen
Druckprozess
Reiniqgungsprozess

—|-- Lager
Orte und Bedingungen
Bestande und Bewegungen

—|- Ausgaben

—|-Ausdrucke
Berichte
Protokolle
Auswertungen

—|-- Informationen
Weblinks
Formelsammlung
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A. Eingaben

I. Projekt-Verwaltung

Hier werden die Eingaben getitigt, die ein einwandfreies Bearbeiten der aufbauenden Module
ermdglichen. Mit dem Loschen in dieser Kategorie sollte umsichtig vorgegangen werden, da
sonst auf nachfolgende Module oder Teile nicht mehr zugegriffen werden kann und diese
dadurch nicht mehr ausfiihrbar wiren. Wird z.B. ein Projekt geloscht, werden damit sdmtliche
Spezifikationen der dazugehorigen Schablonen, Pasten, Kleber, Rakel und Reinigungsmittel,
Reklamationen etc. also alles, was dieses Projekt betrifft, geloscht und konnen nicht
wiederhergestellt werden.

1. Projekte

In diesem Modul werden alle Projekte, die fiir die Bereiche ,,Spezifikationen®,
,Druckprozess* und ,,Reinigungsprozess* geplant bzw. ausgefiihrt werden, eingegeben. Um
ein neues Projekt einzugeben betitigt man den Button ,Neu‘. Dann befiillt man die vier
Felder mit dem betreffenden Datum und den betreffenden Bezeichnungen. Bei Betitigen des
Buttons ,,Hinzufiigen* wird ein neues Projekt zur Projektliste addiert. Bei Betitigen des
Buttons ,,Andern* werden vorgenommene Anderungen in den vier Feldern gespeichert. Bei
Betiitigen des Buttons ,,Loschen® wird der markierte bzw. ausgewihlte Eintrag aus der
Projektliste und aus sdmtlichen abhingigen Modulen entfernt. Bei Betitigen des Buttons
,Abbrechen werden die zuletzt getitigten Eingaben bzw. Anderungen ignoriert und das
Modul geschlossen.

Ratsam ist es Wiederholerschablonen mit Index ,,01%, ,02“ etc. zu versehen. Bei
Reklamationsschablonen empfiehlt es sich als Index ,,R“ zu verwenden.

Die Bearbeitungsweise in Bezug auf die Buttons ist in allen Verwaltungsmodulen gleich.

Achtung: ,,Projekt-Ident* hat Primérschliissel, d.h. es kann nur eine mit gleichem Namen
geben.

B Projekte Hi=

Projekte

Projekte bearbeiten |

Projekt-Start

Projekt-ldent

Baugiuppe

Leiterplatte

Neu Hinzufiigen Andemn Loschen Abbrechen
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2. Projekt-Leitung

In diesem Modul werden alle Ansprechpartner, die fiir die Bereiche ,,Spezifikationen®,
,Druckprozess* und ,,Reinigungsprozess‘ zustindig bzw. verantwortlich sind, eingegeben.

Achtung: ,,Projekt-Leitung* hat Primérschliissel, d.h. es kann nur eine mit gleichem Namen
geben.

Projekt-Leitung bearbeiten |

GRS
——
Fan
—

3. Standards

In diesen Modulen werden alle technischen Standards, die fiir die Bereiche ,,Spezifikationen®,
,Druckprozess* und ,,Reinigungsprozess‘ notwendig sind, eingegeben.

B Standards

Auswahl I
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Als Beispiel fiir die insgesamt 58 Standardmodule sind die Module ,,Schablonen-Typ* und
,Schablonen-Material* angezeigt.

Achtung: Alle Standards haben Primirschliissel, d.h. es kann nur einen mit gleichem Namen
geben.

B8 standards Schablonen-Typ M =] BT

Standards bearbeiten I

Hinzufugen Andern Loschen Abbrechen

B8 Standards Schablonen-Material 0] =]

Standards bearbeiten I

Hinzufugen Andemn Loschen Abbrechen
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Liste iiblicher Schablonen-Typen

Die Platzhalter (x) werden im Standard ,,Schablonen-Typ* natiirlich mit Ziffern versehen.

Schablonen-Typ Schablonen-Material |Schablonen-Ausfiithrung
Bestickkontrollschablone xR EsD Blank
Bestickkaontrollschablone #eiedd  |Edelstahl Blank
otandardschablone BL Rxx Edelstahl Blank
standardschablone BL ®akx Edelstahl Blank
Standardschablone CILLA, 00 Edelstahl Randlochung
otandardschablone ZFR K Edelstahl Randlochung
otandardschablone R WK Edelstahl Festrahmen
standardschablone Rl RS Edelstahl Festrahmen
stufenschablone BL mxkaces Edelstahl Blank
stufenschablone BL mxkexs Edelstahl Blank
stufenschablone QLA XG0 Edelstahl Randlochung
otufenschablone ZFX Rekexs Edelstahl Randlochung
otufenschablone R RRHGRR Edelstahl Festrahmen
stufenschablone R xRE0s Edelstahl Festrahmen
Fatchwarkschablone BL wxkacxx Edelstahl Blank
Fatchwarkschablane QUA Xk |Edelstahl Randlochung
Fatchwaorkschablone ZFX Kook Edelstahl Randlochung
Fatchwarkschablane R mxeai Edelstahl Festrahmen
strukturdruckschablone R ks |Edelstahl Festrahmen
strukturdruckschablone R XeXxxxx |Edelstahl Festrahmen
Hybridschablone QUA Xk Edelstahl-Palyimid Randlochung
Hybridschablone ZFX Rakeis Edelstahl-Palyimid Randlochung
Hyhbridschablone R w0 Edelstahl-Palyimid Festrahmen
Hyhbridschablone R wRecs Edelstahl-Palyimid Festrahmen
Kunststoffschablone R XK Faolyimid Festrahmen
Kunststoffzchablane R K33 Folyimid Festrahmen
Fapierschablone BL Rxk Fapier Blank
Fapierschablone QLA X3 Fapier Randlochung
Fapierschablone ZFX Rk Fapier Randlochung
Fapierstufenschablone BL ¥k |Papier Blank
Fapierstufenschablone QLA Xaida |Fapier Randlochung
Fapierstufenschahlone FFX X000 |Papier Fandlochung
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II. Adressen-Verwaltung
1. Hausadresse

In diesem Modul werden die eigenen Firmendaten eingegeben. Das Bestellformular fiir
Schablonen wiirde z.B. bei Nichtausfiillen der Hausadresse nicht korrekt gedruckt werden.

| Hausadresse

Hauszadrezze

Firma |

Zusatz |

Strazze, HNr |

LK. PLZ. O] |

Fon. Fax |

E-Mail |

Web |

Bemerkungen

2. Firmenadressen

In diesem Modul werden alle Kenndaten der Firmen (Lieferanten) und deren Ansprechpartner
eingegeben sowie ein Anzeige der jeweiligen Produkte festgelegt.

Die Bearbeitungsweise im Untermodul ,,Adresse* unterscheidet sich jedoch deutlich von den
vorangegangenen Modulen.

Um eine neue Firma einzugeben betitigt man den Button ,,Neu‘. Dann befiillt man die Felder,
die man braucht um diesen Firmeneintrag festzulegen.

Bei Betitigen des Buttons ,,Aktualisieren wird der neue Firmeneintrag als Ausdruck
generiert und in der Datenbank festgeschrieben. Die Eingaben konnen jederzeit gedndert
werden und mit dem Button ,,Aktualisieren auf den neuesten Stand gebracht werden. Bei
Betitigen des Buttons ,,LLoschen* wird der aufgerufene Firmeneintrag aus der Datenbank in
den dazugehorigen Tabellen entfernt. Bei Betitigen des Buttons ,,Abbrechen* werden die
zuletzt gemachten Eingaben in den Feldern ignoriert und das Modul geschlossen.

Achtung: Das Untermodul ,,Adresse hat Priméarschliissel, d.h. es kar}p nur eine Firma mit
gleichem Namen geben (z.B.: SIEMENS_ERLANGEN; SIEMENS_MUNCHEN).
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Die Bearbeitungsweise im Untermodul ,,Ansprechpartner” ist die gleiche wie in den
Verwaltungsmodulen.

EZ Firmenadiessen 9% |51 3 |l B Firmenadiessen Y [s] 3
Firmenadressen-Auswahl

Adresse | A
Fima | I Bavelemente.
B F [
EEE== L 5isitecan |
EBEEm [ = =
[Fon [Fax | = EEEE
= = EEEE
B ¥ Reinigungemittel|
Bemerkungen
MNeu | Hinzufiigen | Andemn |
Neu Aktualisieren
Loschen Abbrechen
Loschen Abbrechen

II1. Standardwerte

1. Spezifikationen-Standardwerte

<

In diesen Modulen werden alle Standardwerte, die fiir den Bereich ,,Spezifikationen®
beziiglich neuer Projekte notwendig sind, eingegeben.

= Spezifikationen-5tandardwerte

Auswahl
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Als Beispiel fiir die 5 Standardwertemodule ist das Modul ,,Spezifikationen-Standardwerte-
Schablonen angezeigt. Die Bearbeitungsweise in den Modulen , Spezifikationen-
Standardwerte* gleicht dem Untermodul ,,Adresse* was die Bearbeitung der Buttons betrifft.
In diesem Modul werden Sperzifikationen festgelegt fiir Schablonen, die sich in
wiederkehrenden Projekten dhneln oder gleichen und damit unnétige Eingaben ersparen. Um
einen neuen Standardwert einzugeben betdtigt man den Button ,,Neu“. Dann befiillt man die
Felder, die man braucht um diesen Standardwert festzulegen, also z.B.:

Schablonen-Typ: Standardschablone QUA
Schablonen-Druck: Lotpastendruck
Schablonen-Material: Edelstahl

usw.

Bei Betitigen des Buttons ,,Aktualisieren* wird der neue Standardwert als Ausdruck generiert
und in der Datenbank festgeschrieben. Die Eingaben konnen jederzeit gedndert werden und
mit dem Button ,,Aktualisieren auf den neuesten Stand gebracht werden. Bevor man zu viele
Anderungen an einem Standardwert vornimmt, ist es sinnvoller gleich einen neuen
Standardwert zu erstellen. Bei Betitigen des Buttons ,,Loschen® wird der aufgerufene
Standardwert aus der Datenbank nur in den dazugehorigen Tabellen entfernt. Bei Betétigen
des Buttons ,,Abbrechen* werden die zuletzt gemachten Eingaben in den Feldern ignoriert
und das Modul geschlossen.

B 5 pezifikationen-S tandardwerte-S chablonen _ Ol x|

Schablonen-Auswahl | =]

Spezifikationen bearbeiten l

Schablonen-Spannsystem | =]
Schablonen-R andlochung | j
Kant hutz [ Archivtasche &
Schablonen-Typ | j Befestigung im Rahmen | j
Schablonen-Druck | | Rahmen-0berflache | B
Schablonen-Material | j Rahmen-Material | j
Schablonen-Oberflache | j Gewindebuchsen
Schablonen-Herstellung | j R ahmen-Profil
Schablonen-Ausfuhrung | j RahmengroBe X | Y |
Dicke 51 | 52 | Schutzlack [ Versiegelung [F
SchablonengroBe X | Y | Siebfilller wasserfest [F lozemittelfest [F
Beschriftung-Typ - D ata-Matrix-Typ - Barcode-Typ -
Beschriftung-Lage - Data-M atrix-Lage - Barcode-Lage -
Beschriftung-Position - D ata-Matrix-Position - Barcode-Position -
New | | )] ||
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2. Prozess-Standardwerte

In diesem Modul werden alle Standardwerte, die fiir den Bereiche ,,Druckprozess® und
,Reinigungsprozess* beziiglich neuer Projekte notwendig sind, eingegeben.

Mk
|u| l:l
Prozess-Standardwerte

Auzwahl l

Druckprozezs-Test |52

Druckprozess-Produktion E

Reinigungszprozess-Unterseite =5

Reinigungsprozess-Anlage =2

=

Als Beispiel fiir die 4 Standardwertemodule ist das Modul ,,.Druckprozess-Standardwerte-
Test angezeigt. Die Bearbeitungsweise der Prozess-Standardwertemodule gleicht den
Spezifikationen-Standardwertemodulen. In diesem Modul werden alle Standardwerte, die fiir
den Bereich ,,Druckprozess-Test* beziiglich neuer Projekte notwendig sind, eingegeben.

H Druckprozess-Standardwerte-Test

=11 x|

Prozesswerte-Auswahl | =]
Testwerte bearbeiten ]
Drucker-Typ | j
Drucker-System | |
Absprung
Systemdruck Trennhohe
Pastendruck Trenngeschwindigkeit
Zeitzpklus
Leiterplattenzyklus Rakeldruck
Drucktemperatur Rakelwinkel
Luftfeuchtigkeit Transferkraft
Rakelgeschwindigkeit
Heu | Aktualizieren Lozchen ‘ Abbrechen

'.'.Tilj iy

=n 3

STENCIL-GUARDIAN ®
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3. Schablonen-Pad-Kalkulation

& 5 chablonen-Pad-K alkulation

-

Kalkulation

Schablonen-Lieferant | j Schablonen-Typ | j

 hahl q Padstaffel Padstaffelprei € chahl, A Kalkulaki datk

Schablonenpads |

Freipads '7
Staffelung li
Staffelpreis '7
Grundpreis '7

|

|

|

|

|
Padstaffel [ |
Padstaffelpreis '7 |
Schablonenpreis li |
|

|

|

|

|

|

|

|

Bemerkungen

Aktualizieren

|
Liaschen
[ i |

Abbrechen

Dieses Modul eignet sich hervorragend um in Preisverhandlungen mit den
Schablonenlieferanten die giinstigste Variante abzuschlieBen.

Es ist von Vorteil sich vorher die Padstatistik fiir die eigenen Schablonen genauer unter die
Lupe zu nehmen, um dann die preislichen Schwerpunkte zu setzen.

Die Schablonenlieferanten machen dies auf die gleiche Art und Weise — nur bemerkt dies der
Kunde nicht.

Man hat z.B. die Moglichkeit Schablonenlieferanten nach Preis und Padanzahl auszuwéhlen.

Mit Schablonenlieferanten A macht man giinstige Preise im Hochpadsegment aus.
Hier bestellt man nur Schablonen mit hoher Padanzahl

Mit Schablonenlieferanten B macht man giinstige Preise im Niederpadsegment aus.
Hier bestellt man nur Schablonen mit niedriger Padanzahl

Mit diesem Modul kann man sehr gut mit Preisen, Pads und Lieferanten jonglieren.

STENCIL-GUARDIAN ® © Software-Biirolosungen
11



IV. SMT
1. Spezifikationen

In diesem Modul laufen alle Daten zusammen, die entweder mittels manueller Eingabe oder
iber die Buttons der Spezifikationen-Standardwerte:

Originalwerte Wiederholer
Standardwerte Schablonen
Standardwerte Pasten
Standardwerte Kleber
Standardwerte Rakel
Standardwerte Reinigungsmittel

aus den jeweiligen Fiillmodulen abgerufen werden. Diese Buttons werden erst nach
Auswihlen eines Projektes, welches man natiirlich vorher angelegt hat, sichtbar. Bei
Betitigen eines Buttons wird der vorher evtl. manuell eingegebene Wert iiberschrieben. Es ist
daher Vorsicht beim Gebrauch der Buttons geboten.

Auch ist es ratsam immer erst ein Projekt auszuwihlen und danach die erforderlichen

Eingaben zu titigen, da das Programm konzipiert ist, nur angelegte Projekte zur Bearbeitung
zuzulassen.

Ansicht nach der Projektauswahl mit den Buttons fiir die Fiillmodule:

mISIE
Projekt-Auswahl | Projekt-Ident b
IlIIEI i
gald 2
Projekt-Leitung- | Originalw. Standardw. B éﬁ
Arwanl WH Schablonen | Baugruppe | =
Carar ] [Oerry e | ST
Projekt-Start | Pasten Kleber Rakel Reinigungsm. | Lei |
Daten ISchabIonenl Pastenl Klebelw Rakel 1 Heinigungsmitlell
Daten-Bezeichnung | Daten-llbermittiung - Daten-Format -
Daten-Lieferant | | Nullen-Unterdriickung - Daten-Einheit -
Daten-Lieferdatum Koordinaten-Einstellung - Eingabeformat -
g Top | | Pad-Anzahl Mutzen-Anzahl X Y
Bottom | | Pad-Design - Mulzen-Step X 7
el Top [# Links- Top Pad-Zentrierung - Hutzen-Generierung | |
piegeln -
Bottom [ Drehung - gottom Pad Bearbeitung | | Nutzen-File |
metrisch | prozentual |
Pack-File ‘ Einzel-L ayouts
Daten-File ‘ Passer-Anzahl ’_ Eenaniete B i
Gerber-File | Passer-Form ’—4" Layout-Ausrichtung | -]
Blenden-File ‘ Passer-Typ ’—;|
Data-Exchange-File | P e ’—j ADI-Daten-Beistell P M kte [
0DB-++File | Passer-Position | = Priifprotokoll [ Priifpad-Soll
Barco-File | Passor File [ Freigabeplot [ Priifpad-ist [
Eagle-File |
(ELerAAl ‘ Bemerkungen
Text-File |
Info-File |
Plot-File |
STENCIL-GUARDIAN ® © Software-Biirolosungen
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Als Beispiel fiir die 6 Fiillmodule ist das Modul ,,Standardwerte-Schablonen* angezeigt. In
diesem Modul kann nichts bearbeitet, aber ausgewihlt werden. Man klickt auf die
Auswahlleiste des entsprechenden Schablonentyps und betitigt den Button ,,Ubernehmen*
und die Spezifikationen werden fiir das neue Projekt {ibernommen. Die Informationen hierfiir
stammen aus dem Modul ,,Spezifikationen-Standardwerte-Schablonen®.

Bei Betitigen des Buttons ,,Abbrechen wird das Befiillen abgebrochen, keine Werte
tibernommen und das Modul geschlossen.

Die Bearbeitungsweise in Bezug auf die Buttons ist in den 3 SMT-Modulen die gleiche.

[l standardwerte-Schablonen

Schablonen-Typ Schablonen-Druck Schablonen-Material 5

=01

Schabl -Ausfiihiung

3l

2. Druckprozess

Ubemehmen Abbrechen

Ansicht nach der Projektauswahl mit den Buttons fiir die Fiillmodule:

Projekt-Auswahl |

Projekt-Leitung-

Auswahl
Projekt-Start
Test IT LA ]Inal' Ilnal'

5
= Test Baugruppe |

MsIE

| Projekt-Ident |

} von
Testzeitiaum

Systemdruck ’—
Pastendruck ,—
Zeitzyklus ’7
Leiterplattenzyklus |7
Drucktemperatur ,—
Luftfeuchtigkeit [

Absprung
Trennhohe
Trenngeschwindigkeit

Rakeldruck ,—
Rakelwinkel [
Transferkraft ,—
Rakelgeschwindigkeit ,—

Bemerkungen

bis [

Drucker-Typ |

Drucker-System |

Druckauslastung [ %

Zyklus-Beginn 1 ,—
Zyklus-Ende 1 [
ZyklenAnzahl 1 [
Zykluz-Beginn 2 ’7
ZyklusEnde 2 [
Zyklen-Anzahl 2 |7
Zyklus-Beginn 3 ,—
Zyklus-Ende 3 [
Zyklen-Anzahl 3 [
Zyklus-Beginn 4 ’—
Zyklus-Ende 4 [
Zyklen-Anzahl 4 [

B
=]

Zyklen-Geplant

Zyklus-Beginn 5 ,—
Zyklus-Ende 5 [
ZyklemAnzahl 5 [
Zyklug-Beginn 6 ’7
ZyklusEnde 6 [
Zyklen-Anzahl 6 |7
Zyklus-Beginn 7 ,—
Zyklus-Ende 7 [
Zyklenanzahl 7 [
Zyklus-Beginn 8 ’—
Zyklus-Ende 8 [
Zyklen-Anzahl 8 [

Zyklen-G esamt

STENCIL-GUARDIAN ®
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3. Reinigungsprozess

Ansicht nach der Projektauswahl mit den Buttons fiir die Fiillmodule:

Projekt-Auswahl |

& Beinigungsprozess

=100 x]

| Projekt-Ident |

Projekt-Leitung- = [

ml:usw:‘hrng = Unterseite Baugruppe |
Standardwerte

Projekt-Start Anlage

Sprithdruck
Dusenwinkel

Waschzeit
‘Waschtemperatur

Abtropfzeit
Abtropftemperatur

Spiilzeit
Spiiltemperatur

Trocknungszeit
Trocknungstemperatur

Bemerkungen

E

U iten-Reini “_. iten-Reini A | Anlagen-Reini bilmEriei A |
- von Reinigungs-Typ |
bis | Reinigungs-System |

Reinigungs-Auslastung ’7 %

Zyklus-Beginn 1 ,—
ZyklusEnde1 [
Zyklen-Anzahl 1 [
Zyklus-Beginn 2 ,—
ZyklusEnde 2 [
Zyklen-Anzahl 2 |7
Zyklus-Beginn 3 ’7
Zyklus-Ende 3 [
Zyklen-Anzahl 3 [
Zyklus-Beginn 4 ,—
Zyklus-Ende 4 [
Zyklen-Anzahl 4 [

E

Zyklen-Geplant

Zyklus-Beginn 5 ,—
ZyklusEnde5 [
Zyklen-Anzahl5 [
Zyklus-Beginn & ,—
ZyklusEnde 6 [
Zyklen-Anzahl 6 |7
Zyklus-Beginn 7 ’7
Zyklus-Ende 7 [
Zyklen-Anzahl 7 [
Zyklus-Beginn 8 ,—
Zyklus-Ende 8 [
Zyklen-Anzahl 8 [

Zyklen-G esamt

S
m

e

L

V. Lager

1. Lager-Orte und -Bedingungen

In diesen Modulen werden alle technischen Standards, die fiir den Bereich ,,Lager-Orte und -

Bedingungen* notwendig sind, eingegeben.

HLager-Drte und -Bedingungen

=1 x|

Auzwahl l

Schablonen
Pasten
Kleber
Rakel

R einigungzmittel

Lager-Orte und -Bedingungen

E

E

=

STENCIL-GUARDIAN ®
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Als Beispiel fiir die 5 Module in ,,Lager-Orte und -Bedingungen® ist das Modul ,,Pasten*
angezeigt. Die Bearbeitungsweise im Modul ,,Lager-Orte und —Bedingungen Pasten* dhnelt
dem Modul ,,Spezifikationen-Standardwerte-Pasten. In diesem Modul werden Orte und
Bedingungen festgelegt fiir Pasten, die sich in wiederkehrenden Materialien dhneln oder
gleichen und damit unnétigen Arger bei einer evtl. unsachgemiBen Lagerung ersparen.

Um einen neuen Standardwert einzugeben, betétigt man den Button ,,Neu*. Dann befiillt man
die Felder, die man braucht um diesen Standardwert festzulegen, also z.B.:

Pasten-Bezeichnung: DICO
Pasten-Typ: Dickfilmpaste
usw.

Bei Betitigen des Buttons ,,Aktualisieren wird der neue Standardwert generiert und in der
Datenbank festgeschrieben. Die Eingaben konnen jederzeit gedndert und mit dem Button
»Aktualisieren* auf den neuesten Stand gebracht werden. Bevor man zu viele Anderungen an
einem Standardwert vornimmt, ist es sinnvoller, gleich einen neuen Standardwert zu erstellen.

Bei Betitigen des Buttons ,,Loschen* wird der aufgerufene Standardwert aus der Datenbank
nur in den dazugehorigen Tabellen entfernt. Bei Betitigen des Buttons ,,Abbrechen* werden
die zuletzt gemachten Eingaben in den Feldern vor ,,Aktualisieren® ignoriert und das Modul
geschlossen.

¥ Lager-Orte und -Bedingungen Pasten
i
Pasten-Auswahl -] Ié__f
e
Lager-Orte und -Bedingungen bearbeiten l
Pasten-Bezeichnung | j Yerpackungs-Einheit | j
Pasten-Typ | j Yerpackungs-Menge | j
Lieferanten-Lager-Temperatur ~ von | biz |
Lieferanten-Lager-Luftfeuchtigkeit  von | bis | Lieferanten-Bemerkungen
Lieferanten-Lagerzeit |
Lagernummer Hiederlazzung
Lager-Temperatur Werk
Lager-Luftfeuchtigkeit Gebaude
Halle Lager-Bemerkungen
Reihe / Abteilung |
Heu | Aktualizieren Regal / Schrank
Fach
Loschen | Abbrechen | Posiion
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2. Lager-Bestinde und -Bewegungen

In diesen Modulen werden alle technischen Standards, die fiir den Bereich ,,Lager-Bestinde
und -Bewegungen* notwendig sind, eingegeben.

ﬂ Lager-Beztande und -Bewegungen - ﬂ

Lager-Bestande und -Bewegungen

Auswahl l

Paszten

Kleber E

Rakel |

R einigungzmittel E ﬂ

Als Beispiel von den 4 Modulen ,,Lager-Bestinde und -Bewegungen* ist das Modul ,,Lager-
Bestinde und —Bewegungen Pasten* angezeigt. Die Bearbeitungsweise im Modul , Lager-
Bestinde und —-Bewegungen Pasten‘ unterscheidet sich jedoch deutlich vom Modul ,,Lager-
Orte und —Bedingungen Pasten®. In diesem Modul werden Bestinde und Bewegungen
festgehalten fiir Pasten, die den Verkehr von Wareneingang, Warenausgang, Ausleihung und
Verbrauch bzw. Verlust aufzeigen um sténdig auf dem Laufenden zu sein und um sich damit
auch unnotigen Arger bei einer evtl. Suche zu ersparen.

Um einen neuen Produktartikel einzugeben betétigt man den Button ,,Neu‘. Dann befiillt man
die Felder, die man braucht um diesen Produktartikel festzulegen, also z.B.:

Pasten-Bezeichnung: DICO
Pasten-Typ: Dickfilmpaste
usw.

Bei Betitigen des Buttons ,,Aktualisieren* wird der neue Produktartikel generiert und in der
Datenbank festgeschrieben. Die Eingaben konnen jederzeit gedndert werden und mit dem
Button ,,Aktualisieren* auf den neuesten Stand gebracht werden. Bevor man zu viele
Anderungen an einem Produktartikel vornimmt, ist es sinnvoller gleich einen neuen
Produktartikel zu erstellen. Bei Betitigen des Buttons ,,Loschen® wird der aufgerufene
Produktartikel aus der Datenbank nur in den dazugehorigen Tabellen entfernt. Bei Betitigen
des Buttons ,,Abbrechen” werden die zuletzt gemachten Eingaben in den Feldern vor
»Aktualisieren* ignoriert und das Modul geschlossen.

Der Button ,Bestand aktualisieren* stellt die Verkniipfung zwischen Werten des
Unterformulars (mit den grauen Spalten) und den Werten im oberen Teil des Hauptformulars
her. Eine Meldung zur evtl. Materialbestellung erfolgt ebenfalls nach Betitigung dieses
Buttons.
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[= Lager-Bestande und-Bewegungen Pasten

Verpackungs-Einheit =
Eation b tsnah] B Bestand aktualisieren
Verpackungs-Menge =

Pasten-Bezeichnung - Anfangsbestand m Korrektur 0 Vorratserkennung 0 Endbestand n
Pasten-Typ - m _ am Mindestbestand 0 m _

| [Eingang[ am [Rickgang] am  [Ausgelishen] am [ an  [Zuickerhaten] am [ won  [Verrauchl[ am [ Unbrauchbar[ am |
O 1 s T i 0 e

Aktualisieren Loschen Abbrechen

B. Ausgaben

1. Ausdrucke
1. Berichte

In diesem Modul konnen Berichte erstellt und ausgedruckt werden, die sich aus den Werten
der vorangegangenen Module ergeben haben, wie ,Bestellvorschrift fiir Schablonen,
,Einstellungen* und ,,Ergebnisse* von Druck und Reinigung sowie , Lager-Bestinde* und
,Lager-Bedingungen und nicht zuletzt Firmenadressen mit deren ,Produkten® und
,LAnsprechpartnern®.

EP Berichte =]

Auswahl I

Schablonenbestellungen | Firmenadressen / Produkte | Ansprechpartner / Firmen |

Druckeinslellungenl Lager-Bestande-Pasten | Lager-Bedingungen-Pasten |

Druckergebnisse Lager-Bestande-Kleber | Lager-Bedingungen-Kleber |

Reinigungseinstellungen | Lager-Bestande-H akel | Lager-Bedingungen-H akel |

| K

Reinigungsergebnisse | Lager-Bestande-Beinigungsmittel | L ager-B edingungen-Reinigungsmittel |

STENCIL-GUARDIAN ® © Software-Biirolosungen
17



2. Protokolle

In diesen Modulen konnen die verschiedensten Abfragen erstellt werden, die sich aus den

Werten der vorangegangenen Module ergeben haben, wie ,,Schablonen-Pad-Kalkulation*
oder ,Padstatistik® fiir eine geschickte Preiskalkulation,

,,Fehlerstatistiken* der Schablonen bzw. der Prozesse.

,,Schablonenmerkmale® sowie

Auswahl l

Protokolle

Schablonen-Pad-
Kalkulation

Padstatistik

Fehlerstatistik-

Schablonen
Schablonen- Fehlerstatistik- Eehlelzslatistik_-
B asizmerkmale Druckprozess-Test LEPTE, L IREEL 23
Produktion
S chablonen- q l_-'e_hlerstatistik— . Ife_hlerslatistik—
Sondermerkmale emnigungsprozess- einigungsprozess-
Unterseite Anlage

Als Beispiel sei hier die Protokoll-Abfrage fiir die ,,Fehlerstatistik-Schablonen* gezeigt.

;f-__’:: Fehlerstatistik-Schablonen

Auzwahl l

Schablonen-Lieferant |

Fehlerstatistik-Schablonen

|

Schablonen-Lieferdatum yon |l]1 .01_2000

Reklamationsgrund |

ReklamationzsmaBnahme |

Protokoll-einfach-
Grund

bis

15.10.2015

-~

Protokoll-ausfuhrhch-
Grund

Protokoll-einfach-
MaBnahme

Protokoll-ausfubrhch-
M aBnahme

-l

Abbrechen
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3. Auswertungen

In diesem Modul kénnen Auswertungen erstellt und ausgedruckt werden, die sich aus den
Werten der vorangegangenen Module ergeben haben.

Bei diesen Modulen handelt es sich um Lager-Bewegungs- und Reklamationsmodule.

Blawworngen ey

Auswertungen
Auzwahl l
SLager-D rte- Reklamationen- Projekte
chablonen Schablonen
Lager-lgu:l:til_:rllungen- B eklamationen-Pasten Dﬁiﬂ:::;:g:;‘ﬁ_’;ﬂ

| ~ Reklamationen-
LT I?(?;Jil_::ungen Reklamationen-Kleber Druckprozess-

Produktion

Lager-Bewegungen- Reklamationen-

Bakel Reklamationen-Rakel Reinigungsprozess-
Unterzeite
Lager-Bewegungen- Reklamationen- Reklamationen-

Reinigungzprozeszs-

R einigungzmittel R einigungzmittel Anlage

Allgemein:

Da es sich in allen Modulen bei den griin unterlegten Feldern um Mussfelder handelt, d.h.,
dass diese ausgefiillt sein miissen, sind diese bereits mit den Werten einer grolen Spanne
vorbelegt. Diese Werte konnen natiirlich bei Bedarf geédndert werden.

Die Inhalte der Berichte, Protokolle und Auswertungen konnen nach MS-Word oder MS-
Excel exportiert und dort nach eigenen Vorstellungen weiterbearbeitet werden.

Die voreingestellten Werte in den Modulen sind teilweise nur Testwerte und kénnen jederzeit
geldscht oder gedndert werden. Das heil3t, dass alles auer der Formelsammlung geloscht oder
gedndert werden kann.
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II. Informationen
1. WebLinks

In diesem Modul konnen die WebLinks, die in den Standards eingegeben wurden, ausgewihlt
werden. Nach Auswahl eines WebLinks und Betitigung der Entertaste offnet sich die
entsprechende WebSite.

BH webLinks -] =]
WeblLinks
Auswahl l
Bauelemente | =]
Leiterplatten | ]
Schablonen | ]
Pasten | j
Kleber | j
Rakel | =]
Reinigungsmittel | =]
2. Formelsammlung
Formelsammlung
_ Vizgkositat-Thixotropie-Begriffe Viskosital-Thixotropie ]Kohéision—Adhéision—Begliﬂe] Koh."-ision-.hdhéision—spleilung]
Dynamizche Yiskositat
m /& N N-s
F=m-a N:kg-—2 e | Pa=-— n=p-t | Pas=—;
5 A n m
Scherrate
2_ T RPM f f Schubgpannung [Mewtonzches Yiskositatsgesetz)
y =" —_— e
560 |5 N-s 1
ts=0ny |Pa=—7F—
m 5
Thixotropie-Index
logn i i
T L pg—oy=18~n—>y=18-
7 =l l
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